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Sicherheitshinweise

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

I\
VAN

Zum Anheben der Maschine ausschlieBlich hierfiir geeignete Hy-
draulikheber oder einen Gabelstapler verwenden. Zum Transport
entsprechende Transport- oder Panzerrollen mit entsprechender
Tragkraft verwenden.

Bei geodffneter Arbeitsraumtiir bleibt beim Abklemmen der Netz-
zuleitung die Tiirverriegelung des Sicherheitsschalters offen.

Transportsicherungen erkennt man an ihrer roten Lackierung.

Alle, in dieser Dokumentation beschriebenen Transportvorrichtun-
gen und -sicherungen (rot lackiert) sind Bestandteil der Maschi-
nenausriistung und verbleiben an der Maschine.

Sie diirfen nicht an INDEX zuriickgesendet werden.
Vor der Inbetriebnahme alle Transportsicherungen entfernen.

Abgebaute Transportsicherungen gut aufbewahren, damit sie bei
einem spateren Transport wieder verfligbar sind.

Unsachgemaf3es Transportieren, Aufstellen und Inbetriebnehmen ist unfalltrachtig
und kann Schaden oder Funktionsstorungen an der Maschine verursachen, fur die
INDEX keine Haftung bzw. Garantie gewahrt.

Vor Anlieferung der Maschine das Abladen, den Transport zum Aufstellungsort, das
Aufstellen sowie das Inbetriebnehmen sorgfaltig planen und unbedingt die folgen-
den Hinweise in diesem Dokument beachten.

FUr separate Einheiten wie z. B. Spanefdrderer, Stangennachschub, Stangenladema-
gazin u. a. sind zugehorige Transportanleitungen bzw. Herstelle-Dokumentationen
vorhanden, die ebenfalls unbedingt zu beachten sind.
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Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

Lebensgefahr!
Nicht unter schwebenden Lasten treten.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizierten Personen transportiert
werden.

Beim Transport verantwortungsbewusst handeln und stets die Folgen bedenken.
Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Geféllstrecken (z.B. Auffahrten, Rampen
u.d.). Ist eine Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist besondere Vorsicht
geboten.

Auf sicheren und richtigen Sitz der Ladung achten. Gegebenenfalls die Ladung
zusatzlich sichern damit die Ladung nicht verrutschen kann.

Zug- und Bremskraft der Transportfahrzeuge missen fir eine sichere Befahrung
ausreichend bemessen sein.

Abmessungen und Massen

Die Massen von Maschine und Steuerschrank sind auf dem betreffenden Maschi-
nenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen’ angegeben.

Die Massen eventuell gelieferter separater Einheiten wie z. B. Spaneforderer, Stan-
gennachschub, Stangenlademagazin u. a. kdnnen entweder der speziellen Transport-
anleitung/HerstellerDokumentation flr diese Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen
oder dem betreffenden Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen” ent-
nommen werden.

Transport- und Hebemittel

Zum Anheben und Transportieren der einzelnen Einheiten nur Hebe- und Transport-
mittel mit ausreichender Tragkraft und Ladeflache verwenden.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
G220
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VORBEREITUNGEN INDEX

Vorbereitungen

Dieser Abschnitt ist an die fir die Aufstellung verantwortlichen Personen und deren
Mitarbeiter gerichtet.

Anhand der hier gemachten Angaben lasst sich der Aufstellungsort und seine
Umgebung so vorbereiten, dass die gelieferte Maschine sofort aufgestellt und in
Betrieb genommen werden kann.

Die Anlieferung, das Abladen sowie das Transportieren der Maschine vom Abladeort
zum Aufstellungsort sorgfaltig planen.

O Der fiur diese Maschine gtiltige Aufstellplan wurde bereits nach
Auftragserteilung zur Genehmigung Ubermittelt. Bei Auslieferung der

n Maschine befindet sich dieser in den Arbeitsunterlagen auf der mit-
gelieferten Dokumentations-CD.

Groflke (Abmessungen) und die Massen der einzelnen Einheiten beachten.

Bei Anlieferung der Maschine missen geeignete Transport- und Hebemittel bereit-
stehen.

Vor Anlieferung der Maschine mogliche Hindernisse auf dem Transportweg vom
Abladeort zum Aufstellungsort beseitigen.

Transportweg auf Tragfahigkeit, Ebenheit, Belagschaden, Querrillen, Steigungen,
Gefallstrecken u.a. prufen.

Reicht die lichte Weite und Hoéhe von Einfahrten und Toren?
Reicht die Tragkraft eventuell zu benlUtzender Aufzlge?

Eine gute Vorausplanung zahlt sich aus!

Geeignete Transport- und Hebemittel

— Gabelstapler

— Transportwagen

— Transportrollen

— Panzerrollen

— Hydraulikheber

— Gabelhubwagen (nur fir separate Einheiten).

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 7
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Platzbedarf

Folgendes muss gewahrleistet sein:

— Genlgend Freiraum um die Maschine.

— Ausreichend Bewegungsraum fir den Bediener.

— Ausreichend Raum fir Wartungs- und Reparaturarbeiten.

— Alle TUren an der Maschine muUssen sich vollstandig 6ffnen lassen.

— Stellflache fir Rohteile- und Werkstlckpaletten, Werkstiickbehalter, Spanewagen,
Werkzeugwagen u.a.

Zur Ermittlung des Platzbedarfs dient der Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeits-
unterlagen".

FUr Zusatzeinrichtungen wie Stangennachschibe, Stangenlademagazine u.a. gibt es
spezielle Aufstellplane im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Untergrund, Fundament

Ein besonderes Fundament ist nicht erforderlich. Lediglich die Tragféhigkeit und
Festigkeit des Bodens muss nach baufachlichen Gesichtspunkten dem Maschinen-
gewicht entsprechend beschaffen sein.

Im Bereich der Maschinenstandflache durfen keine Dehnungsfugen sein.
Stangenflhrungen, Stangennachschibe und Stangenlademagazine sind grundsatzlich

im Fundament zu verankern (Angaben hierliber siehe zugehdrige Betriebsanleitung
sowie Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”).

Umgebungsbedingungen

Siehe Umgebungsbedingungen im Dokument "Sicherheitshinweise

unbedingt Riicksprache mit INDEX oder einer INDEX-Vertretung

Bei Abweichungen von diesen Angaben am Aufstellort, bitte
nehmen.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Stromversorgung

Die Netzzuleitung zur Maschine madglichst kurz halten. Den Ka-
belquerschnitt ausreichend bemessen.

Die Stromversorgung fur die Anpasssteuerung (PLC) sowie flr die numerische
Steuerung (NC) erfordert ein stabiles Versorgungsnetz, das heif3t, die Betriebsspan-
nung darf hdchstens um +10% bzw. -10% schwanken.

Die Netzzuleitung muss nach den Vorschriften des zustandigen elektrischen Ver
sorgungsunternehmens (EVU) und nach den VDE-Vorschriften ausgefiihrt werden.
Zusatzliche Angaben siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

O Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes berUcksichtigt werden.

Hauptsicherung

entsprechend abzusichernden Wert belastet werden kann.
Unklare Verhiltnisse mit dem zustandigen elektrischen Versor-
gungsunternehmen klaren.

2 Hausanschluss tiberpriifen, ob dieser zusatzlich noch mit dem

Die Hauptsicherung gehdrt nicht zum Lieferumfang der Maschine. Sie muss nach
DIN EN 60204-1 auferhalb der Maschine installiert werden.

Ist ein Vortransformator notwendig, so muss die Hauptsicherung vor dem Vortrans-
formator d.h. primérseitig installiert werden.

Die abzusichernden Werte sind abhangig von der vorhandenen Betriebsspannung.

Die Werte flr:

— Maschinenanschluss,

— Betriebsspannung,

— die Hauptsicherung

sind dem Typenschild oder dem Stromlaufplan zu entnehmen.

Externe Datenubertragung

2 Datenleitungen diirfen nicht unmittelbar neben Kraftleitungen
liegen.

Beim Ubertragen von Daten von/zu externen Rechnern bzw. Speichern miissen
entsprechende Leerrohre aus Metall fir die Datenleitung installiert werden.



VORBEREITUNGEN INDEX

Druckluftversorgung

Max. zulassigen Anschlussdruck fiir die Maschine beachten. Sie-
he Pneumatikplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Maschinen mit pneumatisch betatigten Bauteilen bendtigen eine Druckluftversor
gung mit folgender Kapazitat:

BetrieDSAruCK ... e 6 bis 10 bar

Luftbedarf .......ccoooviiie, abhangig von der Maschinenausristung

Luftbedarf Scheibenreinigung........cccccc.. oo, ca. 1000l/min. - 60m3/h
O Verfligt die Maschine Uber eine Scheibenreinigung, muss sicherge-

stellt werden, dass ein ausreichend dimensionierter Querschnitt der

H Druckluft-Versorgungsleitungen fir einen hoheren Druckluftverbrauch
vor Ort zur Verfligung steht. Hierzu konnen beide Pneumatikeinspei-
sungen an der Maschine verwendet werden.

Drucklufteinspeisung an der Maschine siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Ar
beitsunterlagen".

Druckspeicher

Wurde die Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschine
angebauten Druckspeicher drucklos.

Alle Druckspeicher mussen vor Inbetriebnahme der Maschine von einer Fachkraft
wieder mit Stickstoff (N,) gefullt werden. Dabei die vorgeschriebenen Drlcke einhal-
ten.

Vorgeschriebene Drlcke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

O Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

10 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Bereitzustellende Betriebsmittel

—  Hydraulikél Y

—  Schmierol Y

— ca. 1 kg Hochleistungsschmierfett flr Spannfutter
— Kuhlschmierstoff

Zu verwendende Schmierol-, Hydraulikol-, Fett- und Kihlschmierstoffsorten sowie
Flllmengen siehe Kapitel "Hinweise zu Betriebsstoffen" sowie "Hydraulikplane und
"Maschinenaufstellplan” in Kapitel "Arbeitsunterlagen".

O Achtung:
Es darf nur Hydraulikél nach ISO 4406
n mit einem Reinheitsgrad 15/12 (10 um absolut) eingefullt werden.
Hydraulikol: HLP 32; HLPD 32; VG 32.
Schmierdl: CG 68; G 68
Fir die Kihlung der Spindeln wird ausschlieRlich ein Ol nach
ISO VG 5 verwendet.

' Die Maschine wird mit vollem Behalter geliefert.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 1
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Pumpen und Behalter

Das Wechseln von Hydraulikdl und Kihlschmierstoff gehoért zu den regelmaRig aus-
zuflihrenden Wartungsarbeiten.

Zum Einflllen des Hydraulikdls in den Hydraulikdlbehalter der Maschine wird eine
Pumpe mit 10 pm-Feinfilter (absolut) bendtigt, die nur zu diesem Zweck benUtzt
werden darf.

Zum Absaugen des verbrauchten Hydraulikdls bzw. Kihlschmierstoffs genlgt eine
einfache Pumpe. Die gleiche Pumpe kann auch zum Beflllen des Kihlschmierstoff-
behalters benltzt werden, muss dazu jedoch griindlich mit frischem Kihlschmier
stoff durchgespult werden.

Zum Aufnehmen der abgesaugten Flissigkeiten wird ein stabiler Behalter bendtigt.
Geeignet sind dicht verschlieRbare Blechfasser mit entsprechendem Fassungsver
mdgen und Beschriftung.

Spaneentsorgung

Arbeitet die Maschine mit einem Spéaneforderer, so wird ein Spanewagen, der

in seiner Hohe der Abwurfhohe des Spaneforderers angepasst ist, bendtigt. Der
Spanewagen sollte eine Vorrichtung zum Ablassen des sich ansammelnden Kihl-
schmierstoffs besitzen, damit es in den Kihlschmierstoffbehalter zurlickgeflhrt
werden kann.

Das schont die Umwelt und spart Kosten.

Entsorgung verbrauchter Betriebsmittel

Rechtzeitig klaren, wie verbrauchte Betriebsmittel wie Hydraulikol, Schmierdl und
Kdhlschmierstoff umweltgerecht entsorgen werden konnen.

Einhaltung der Vorschriften fiir Grund- und Abwasser

O Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
n Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Die Maschine enthalt wassergefahrdende Stoffe wie wassermischbare Kihlschmier
stoffe und Mineraldle. Diese Stoffe kdnnen bei Stdérungen aus der Maschine auslau-
fen.

Der Aufstellungsort der Maschine muss deshalb so beschaffen sein, dass keine
schadliche Einwirkung durch diese Stoffe auf die Gewasser oder auf das Grundwas-
ser auftreten kann.

Mogliche Vorsorgemalinahmen:

— Maschine in dichte Stahlwanne stellen.
— Boden der Werkhalle abdichten.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Darstellung einer Maschine in Standardausfihrung.

H Aktuell glltigen Aufstellplan beachten!

O

INDEX

13



TRANSPORT I N D EX

Anlieferung

Anlieferung

Maschine

Die Maschine wird mit einem LKW angeliefert.

Die Maschine befindet sich bei Anlieferung in folgendem Zustand:

— Hydraulikdl- und Schmierdlbehalter sind befUllt.

Kdhlschmierstoffbehalter ist leer. (Die Maschine besitzt einen Spaneférderer mit
integriertem Kuhlschmierstoffbehalter oder eine separate Kihimittelreinigungsan-
lage. Spaneforderer und Kihimittelreinigungsanlage sind separate Einheiten.)

— Bestimmte bewegliche Teile an der Maschine wie z.B. Schiebehauben und
schwenkbares Bedienpult wurden durch Transportsicherungen fixiert oder abge-
baut.

- Uberstehende und damit den Transport stérende Teile der Maschine sind mégli-
cherweise abgebaut.

— Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Rostschutzmittel eingespriht.

Sonstige separate Einheiten

Bestimmte Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen wie Spaneforderer, Stangennach-
schub, Stangenlademagazin u.a. sind generell separate Einheiten.

Spaneforderer stehen zum Versand in der Regel auf einem Transportboden.

Stangennachschub und Stangenlademagazin werden in einer speziellen Transportkis-
te angeliefert.

Lose Teile wie Schlissel, Werkzeuge und Armaturen u.a. werden in einem beson-
deren Karton mitgeliefert. Dieser kann einer separaten Einheit beigepackt sein.

Die Maschine, das beigepackte Zubehor und eventuell vorhandene separate Einhei-
ten vor dem Abladen auf duRere Beschadigungen und auf Vollstandigkeit (Vergleich
mit Frachtbrief oder Lieferschein) Uberprifen.

Eventuelle Schaden oder fehlende Teile vom Transporteur auf dem Frachtbrief oder
Lieferschein bestatigen lassen.

Bei Transportschaden ist zu empfehlen, die Beschadigung zur besseren Beweisflih-
rung zu fotografieren.

INDEX bzw. INDEX-Vertretung informieren.

14 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Transport der Maschine

Kunde: Masse der Maschine

Projekt.-Nr.: Masch. Nr:

ca. 14000 kg

Transport mit Transportrollen und Gabelstapler

O Die Maschine wird mit einem Gabelstapler und Transport- oder Panzerrollen transportiert.

I

Fir den innerbetrieblichen Transport wird die Maschine vorbereitet und auf Transport- oder Panzerrollen gesetzt. Hier
bei werden zum Anheben der Maschine geeignete Hydraulikheber oder ein Gabelstapler verwendet.
Zum Anheben der Maschinen mit einem Gabelstapler werden ausschlieRlich die Aussparungen (X in Abb. 2) auf der

Maschinenrlckseite verwendet.

Die Lenkrolle der Transport - oder Panzerrollen befindet sich vom Bedienfeld aus gesehen auf der rechten Seite der
Maschine.

Abb. 1 Abb. 2

DIE01277_1 6_2.t§7\ /7

Abb. 3

DIE012ZZ_16.1if

DIE012ZZ_16_1.if
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TRANSPORT I N D EX

Transport mit Transportrollen und Gabelstapler

Auf Grund des hohen Schwerpunkts der Maschine schreiben wir einen Transport mit Transpor-
trollen nur auf absolut ebenem und waagerechten Untergrund vor.

O Bei INDEX werden zum Uberbriicken kleinerer Unebenheiten und zur Minderung des Rollwiderstands
Kunststoffplatten bzw. Teflonplatten verwendet.

ﬂ Dies betrifft im speziellen den Transport auf unregelmafig verlaufenden oder weichen Untergrinden
wie z.B. Industrieparkett oder Bodenbelagen auf Gummi oder PVC Basis usw..

bis Maschine 15 ab Maschine 16

DIE012ZZ_03.tif

Y DIEQ12ZZ_40.tif

Arbeiten mit Hydraulikhebern

Hydraulikheber immer nur an den angegebenen Stellen (Abb.) ansetzen. Im Bereich des Spane-
forderereinschubs sind eventuell die Leitbleche zu entfernen.

Beim Anheben bzw. Absetzen der Maschine mit Hydraulikhebern muss immer eine Drei-
punktauflage gewabhrleistet sein: Zwei Transport- oder Panzerrollen bzw. Aufsitzen auf dem
Boden auf einer Seite — Hydraulikheber auf der anderen Seite.

Mit Hydraulikhebern immer nur eine Schmalseite der Maschine anheben. Die andere Schmal-
seite muss auf dem Transportmittel oder auf dem Boden stehen.

Die Maschine nicht hoher als unbedingt notwendig anheben.

Weil der Schwerpunkt nicht in Maschinenmitte liegt, sollte z.B. bei Verwendung von 2 Hyd-
raulikhebern die Tragkraft des einzelnen Hydraulikhebers mindestens 1/3 der Maschinenmasse
betragen.

Wird nur mit einem Hydraulikheber gearbeitet, so sollte die Tragkraft des Hydraulikhebers min-
destens 2/3 der Maschinenmasse betragen.

Die abgebildeten Positionen fiir die Hydraulikheber miissen unbedingt eingehalten werden. Die
Auflagepunkte der Transportrollen sind durch zusatzlich angeschweil3te Stahlplatten erkennbar.

Unbedingt beim Anbringen des Transporttragers (Y) zwischen Einschub im Maschinenbett und
dem Transporttrager Antirutschmatten einschieben.
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G220 mit WHX bis 05.2018

Achtung!

Beim Transport der Maschine mit einem Handhabungssystem mussen vor dem Anheben der Maschi-
ne zwei Abstltzungen (1) montiert werden und anschlief3end der Stitzfuld des Handhabungssystems
entfernt werden.

) L

DIE012ZZ_57tif

DIE012ZZ_58 tif

Transportsicherung WHX

DIE012ZZ_61.tif

DIE012ZZ_59.tif
Zum Transport auf einem LKW muss zu-

satzlich der StitzfuRR (2) angebaut werden.

DIEO012Z7_60.tif
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G220 mit WHX ab 05.2018

Achtung!

Beim erneuten Transport der Maschine mit einem Handhabungssystem miissen vor dem Anhe-
ben der Maschine zwei Transportstiitzen (1) mit Hilfe der Winkel (2) montiert werden.
AnschlieBend konnen die Stiitzen (3) des Handhabungssystems entfernt werden.

O Steht die Maschine am endgultigen Aufstellort und ist ausgerichtet, werden zuerst die Stltzen der
Handhabung (3) montiert. Anschliefdend werden dann die Transportstitzen (1) und die dazugehorigen
ﬂ Winkel (2) entfernt.

Abb.: 1

Abb.: 2 DIE012ZZ_671if

Abb.: 3

DIE01277_68 tif

DIE012ZZ_69.tif
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Anheben und Absenken der Maschine mit Hydraulikhebern

Anheben und Absenken der Maschine mit Hydraulikhebern

Nachfolgende Abbildung zeigt die Positionen an denen die Hydraulikheber und die Transportrollen am Maschinenge-
stell angesetzt werden mdssen.

Anheben:

O Diese Vorgehensweise gilt prinzipiell auch fir das Absenken der Maschinen nach dem Rollentransport
- lediglich in umgekehrter Reihenfolge.
ﬂ Unbedingt die jeweiligen Abbildungen "bis Maschine 15" und "ab Maschine 16" beachten.

Vorgehensweise:

e Heber 1, 2 anstellen (Abb. Positionen fir die Hydraulikheber und Transportrollen)

e Transporttrager einschieben (auf Einschubmal® 150 achten)

e Heber 2 max. 50mm anheben und Transporttrager unterbauen (mit geeigneten Holzern unterlegen und sichern)
® Heber 1T mindestens 100mm anheben

e Holzbalken (X) (100mm x 100mm) unterlegen

e Heber 1 ablassen

e Heber 2 anheben und starre Transportrollen mit Steckachse auf Position schieben

® Heber 2 ablassen

e Heber 1 anheben und Lenkfahrwerk in Position (Y) bringen.
(Das Lenkfahrwerk muss eventuell wegen der Position der Hydraulikheber schréag eingeschoben werden)

e Heber 1 wieder ablassen

Transporttriger fir X Lenkfahrwerk (Y)

Rollentransport \
| \

starre Transportrollen

DIEO127Z_20_2.tif
Abb. Positionen fir die Hydraulikheber und Transportrollen (bis Maschine 15)

DIE002ZZ_04 tif
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G220 mit WHX ab 05.2018

Die Vorgehensweise beim
Anbringen der Transpor

trollen ab Maschine 16 ist
identisch. Es muss ledig-

lich vor dem Anbringen

des Lenkwerkes (Y) eine /\ Transportkonsole (Z)
Transportkonsole (Z) ange-

schraubt werden.

Transporttrager fUr Lenkfahrwerk (Y)

Rollentransport
DIE012ZZ_42 tif

= SN

=

DIEQ12Z7_41_2 if

Abb. Positionen fir die Hydraulikheber und Transportrollen (ab Maschine 16)

Absenken

Beim Absenken am Aufstellort wird die Maschine nur auf den Maschinenflfden a,b,c abgesenkt.

Nach dem Ausrichten der Maschine werden die Transportstitzen d + e ausschlief3lich zum Abstltzen verwendet.
Beim Absenken auf der Ladeflache eines Transportwagens oder Lastwagens werden die StellfiiRe d + e nicht
benotigt und konnen deswegen freigedreht werden.

Vor dem Verzurren der Maschine auf der Ladeflaiche muss allerdings sichergestellt sein, dass die Transportstiitzen f
angestellt sind. (Siehe auch Abschnitt Anschlag- bzw. Verzurrpunkte)

DIE012ZZ_39.tif
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Anschlag- bzw. Verzunrpunkte

Anschlag- und Verzurrpunkte (Y), dienen zum sichern der Ladung (Schrag-/Diagonalverzurren) auf dem LKW.

O Die Ladung muss gegen Verrutschen auf der Ladeflache mit Hilfe der Verzurrpunkte (Y) gesichert

werden.
ﬂ Zusatzlich mussen zwischen der Ladeflache, den 3 Auflagepunkten (Maschinenful®) der Maschine und
der Transportstitzen (f) Antirutschmatten verwendet werden.

‘ -
| -
] -
’/
| -
\ | - —-
\ ' ’f’ ’4’
DIEO127Z_22.1if \\ 1 o -
vl o
\\'I ’,f,’,"’ DIE0127Z_21.if
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~So-”
DIE012ZZ_23_1.tif
O Vor dem Verzurren der Maschine missen unbedingt die Transportstitzen (f) auf der Ladeflache an-

gestellt werden. Es ist zwingend erforderlich, dass diese Transportstiitzen (f) auch wahrend des
ﬂ gesamten Transports an der Maschine verbleiben und erst zum Ausrichten der Maschine am
Aufstellort entfernt werden diirfen!

Abb. 1 f Abb. 2
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DIEO12ZZ_271if ,’ DIE012ZZ_28 tif AN
Abb. 3 J Abb. 4 N

DIE01277_32 tif DIE012ZZ_29 tif
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Anschlag- bzw. Verzurrpunkte

wendet werden.

Es darf auf keinen Fall ein Verzurren mit nur einem Spanngurt durch beide Verzunpunkte (2)
erfolgen.

Die Anschlagpunkte (Z) und die Verzumpunkte (Q) auf der Ladeflaiche miissen so nah wie mog-
lich beieinander stehen.

2 Die in Abbildung 5 gezeigten Verzurrpunkte miissen wie in Abb. 6 und 7 zum Verzurren ver-

Abb. 5
/ \
/ \
/ \
/’ \
/ \
/ \
/ \
/ \
/ \
/ \
\
\
Abb. 6 \ 4
) \ / Abb. 7
DIEO12ZZ_16_2 tif \ ,/
\ /
\ /
\ /
/
/ ’/’
/ P
DIEO12ZZ_30.tif // ”/
/ /’
Vit

Cd .
Q DIE0122Z_31_11if
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Lage der Transportsicherungen an der Maschine

Lage der Transportsicherungen an der Maschine
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ab Baujahr 09/2017
DIE0127Z_66.1if P RS
/ \
... Arbeitsraumtiire '\ ,'
N o
DIE012ZZ_33.tif
7 — ~ DIE0127Z_36.tif
/ \ .... am Werkzeugwechsler
| |
\ /
, —
S - VRN
| l —
\ 7 Ve \
= | l
\N_
DIE0127Z_08_1.tif DIEO12ZZ_12 tif

DIE012ZZ_11.tif



TRANSPORT I N D EX

Transportsicherung des Bedienpults

Transportsicherung des Bedienpults
Giiltig ab der Maschine 511010

Fir den Transport der Maschine wurde das Bedienpult abgebaut und der Bedienfeldtrager in den Offnungsbereich
der Schiebetlr geschwenkt und hier befestigt.

2 Beim Entfernen der Transportsicherungen unbedingt gegen Abkippen sichern

— Die Transportsicherung (2) an der Verhaubung (2x M6-Schrauben) l6sen,
— Bedienfeld in Richtung Bedienfeldschlitten zurlickschwenken.
— Bedienfeldtrager am Schlitten befestigen und Transportsicherungen (1) entfernen.

1 N _

DIEQ12ZZ_50.tif

DIE012ZZ_48_1.tif

O AnschlieRend Bedienfeld wieder anschrauben und Steckverbindungen (3) wieder herstellen.

11
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Transportsicherung des Bedienpults

Transportsicherung des Bedienpults und der Arbeitsraumtiire
ab Baujahr 05/2017

FUr den Transport der Maschine wurde die Arbeitsraumtire gedffnet und gesichert (1).

Das Bedienpult (2) und der Bedienpulttrager (3) wurden in den Offnungsbereich des Arbeitsraums (4) geschwenkt
und hier befestigt (X).

Beim Entfernen der Transportsicherung des Bedienpults unbedingt dieses gegen Abkippen
{ j 5 sichern

DIEQ12ZZ_63 tif

DIE0127Z_62.tif 3 X
X DIE0127Z_64 tif
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Transportsicherung des Bedienpults

Transportsicherung des Bedienpults
ab Baujahr 11/2018

Fir den Transport der Maschine wurde das Bedienpult (1) und der Bedienpulttrager (2) in den Offnungsbereich des
Arbeitsraums geschwenkt und hier mit der Transportsicherung b (X,Y) befestigt.

Beim Entfernen der Transportsicherung (X,Y) des Bedienpults unbedingt dieses gegen Abkippen
{ j 5 sichern

Abb. 1 Abb. 3

DIEQ12ZZ_72 if

Y

— 2

DIE012ZZ_70.1if
/ot Abb. 2

DIEQ12ZZ_71.1if
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Transport des Werkzeugwechsler

Transport des Werkzeugwechsler

O Unbedingt Herstellerdokumentation der Firma VWassermann beachten!

11

Der Werkzeugwechsler (Gesamtgewicht ohne Werkzeuge 1200kg) wird als separate Transporteinheit auf einer
speziell fir diesen Werkzeugwechsler angefertigten Palette angeliefert.

Vor dem Abladen des Werkzeugwechslers von der Palette werden die Befestigungswinkel 2 (Abb. 2 und 3) entfernt
und die beiden Transportkonsolen X (Abb. 1) flr den Rollentransport angebaut.

DIEQ12ZZ_43 tif

DIE0127Z_44 if Abb. 1 Kreiselfahrwerk zum Transport des Werkzeugwechslers

\/

3

DIEQ12Z7Z_46 tif

Abb. 3 Grundgestell Werkzeugwechsler

1. Anlageflachen an der Werkzeugmaschine
2. Befestigungswinkel
2 3. Hohenverstellbarer Maschinenfuld

DIEQ127Z_45 tif )
Abb. 2 Gesamtansicht Werkzeugwechsler
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Transportieren mit Transportrollen

Transportieren mit Transportrollen

Transportrollen haben den Vorteil einer geringen Ladehdhe, so dass die Maschine
mit Hydraulikhebern sowohl aufgeladen als auch abgeladen werden kann.
Nachteilig sind die relativ kleinen Rader (Rollen), die einen festen, ebenen Boden
mit entsprechender Tragfahigkeit voraussetzen und sehr langsames, ruckfreies Fah-
ren bedingen.

Je nach GroRe und Masse der Maschine werden zum Transportieren zwei oder drei
Transportrollen bendtigt; wovon eine lenkbar sein muss.

Die Fahrwerke mussen immer parallel zum Hebegut stehen und dirfen auf keinem
Fall schrag laufen, da sonst die Rollen "radieren" und die Beldage in Folge der Belas-
tung beschadigt werden.

binden (Abb.). Dadurch wird ein verrutschen der Transportrollen
beim Ziehen verhindert.
Sichern der Ladung mit geeigneten Spanngurten.

c Die lenkbare und die starren Transportrollen mit Stahlseilen ver-

Abb.

077001.0276(7)

28 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
G220
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Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen wie Spaneforderer, Stangennachschiibe,
Stangenlademagazine sind separate Einheiten.

Diese besitzen eigene Transportvorschriften, die beim Abladen und Transportieren zu
beachten sind (siehe Herstellerdokumentation).

2 Nicht unter schwebende Lasten treten.

Kleinere separate Einheiten haben keine eigenen Transportvorschriften.
Sie stehen entweder auf einer Palette oder sind einer anderen Einheit beigepackt.

Zum Abladen und Transportieren geeignete Transportseile oder -gurte benttzen.

Transportseile oder -gurte so anlegen, dass sie nicht verrutschen kénnen und dass
die Last sicher hangt.

Wenn flr den Transport Ringschrauben vorhanden sind, die Seile bzw. Gurte an
diesen befestigen.

Zubehor auspacken und auf Vollstandigkeit hin prifen

Nach dem Abladen ist das Maschinenzubehor auszupacken und entsprechend den
Angaben des Lieferscheins auf Vollstandigkeit zu prifen. (Vergleich mit Frachtbrief
oder Lieferschein).

Bei Unstimmigkeiten bitte INDEX oder eine INDEX-Vertretung verstandigen.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 29
G220
DIEO12DE - 2018-11-05
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INDEX

Aufstellung

Elektrischer Anschluss

Wichtige Hinweise

VAN
VAN

30

Achtung Lebensgefahr!

Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von ausgebilde-
ten Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Steuerspannungen sind nach EN 60204-1 einseitig mit PE
verbunden. Hierzu die Hinweise im Schaltplan beachten.

Der Schaltschrank darf nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter
geoffnet werden und ist bei eingeschaltetem Hauptschalter ent-
sprechend den geltenden Sicherheitsstandards zu sichern.

Die genauen elektrischen Anschlusswerte sind der Auftragsbestéti-
gung zu entnehmen.

Die mitgelieferten elektrischen Unterlagen sind malRgebend und ver
bindlich. Sie missen dem INDEX/TRAUB Kundendienst jederzeit zur
Verfligung stehen.

Der Netzanschluss der Maschine muss Uber den Hauptschalter erfol-
gen (mehradrige Leitung). Beim Anschluss unbedingt auf das Rechts-
drehfeld achten.

Der Netzanschluss ist aus den Elektroplanen ersichtlich.

Die Maschine ist fir den Anschluss an Drehstromnetze (TN-Netz)
vorbereitet.

Prifen Sie vor dem Anschlie3en, ob die vorhandene Netzspannung
mit der Betriebsspannung der Maschine Ubereinstimmt, wenn dies
nicht der Fall ist brauchen Sie einen Vorschalttransformator.

Teilweise (abhangig vom Baujahr/Maschinennummer) wurden fir den
Transport die Steckverbindungen am Bedienpult getrennt und das
Bedienpult vom Bedienfeldschlitten abgeschraubt. Vor dem Einschal-
ten der Maschine die Steckverbindungen des Bedienpults wieder
anschlieRen und das Bedienpult wieder an den Bedienfeldschlitten
anschrauben.

Es muUssen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
G220
DIEO12DE - 2018-11-05
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Kihlung

Kihlung

Einfiill- und Beluftungsfilter anbauen

Fir den Transport wurde der Einflllstutzen am Kihimitteltank (Abb. 3) verschlossen.
Vor Inbetriebnahme der Maschine den Einfill- und BelUftungsfilter (a) erneut einsetzen.

EinfUll- und Bellftungsfilter an der Sicherungskette einhangen und einschrauben

Achtung!
AusschlieBlich nur das auf dem Oltank ausgewiesene Ol einfiil-

len.

Abb. 1

Abb. 2
\ DIE01277_06tif
Abb. 3
DIE012ZZ_07tif DIE009ZZ_23 tif
Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 31
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INDEX

Betreiben von Maschinen an einer ext. Kiihlwasseranlage

Um einen zuverlassigen Betrieb einer oder mehrerer Maschinen an einer externen
Kdhlwasseranlage sicherzustellen, missen folgende Punkte beachtet werden:

e Die Kihlanlagen mit frequenzgesteuerten Pumpen ausstatten. Dadurch werden
Druckschwankungen aufgrund unterschiedlicher Entnahmemengen ausgeglichen
und Uberdruck vermieden.

Im Teillastbereich ein storungsfreies Arbeiten der Kihlanlage sicherstellen.

e Eine Uberdrucksicherung im Kiihlstrang installieren.

¢ Die Druckdifferenz (siehe Tabelle) im Klhlwasserstrang zwischen Vor und Rick-
lauf beachten.

e Die Kihlwassermenge Uber ein Regelventil an jeder Maschine auf den vorge-
schriebenen Wert drosseln. Damit soll die gleichmafige Versorgung aller Maschi-
nen sichergestellt werden.

e Die Zuleitungen zu den Maschinen moglichst gerade verlegen. Dadurch werden
Verwirbelungen durch Druckerhéhungspumpen bzw. Leitungsumlenkungen, die
zu Stoérungen der Durchflusssensoren flhren, vermieden. (Details hierzu dem
Aufstellplan entnehmen.)

e  Thermometer und Manometer im Vor und Rucklauf jedes Kihlwasserstrangs
installieren, um bei einem Stérungsfall die Ausfallursache analysieren zu kénnen.

e Filter (Filterfeinheit <0,Tmm) mit Absperrmaoglichkeit im Vorlauf des Kihlwas-
serstrangs aller Maschinen installieren.

e Absperrhdhne oder Magnetventile flr jede Maschine installieren, damit im Repa-
raturfall jede Maschine separat abgekoppelt werden kann.

e Maschine beim Ausschalten (am Hauptschalter) vom Wassernetz trennen (z.B.
Uber Magnetventile), damit der Schaltschrank nicht weiter durchstromt wird.

e Beim Anschluss élterer Maschinen an die externe Kihlwasserversorgung muss
in jedem Fall mit den INDEX-Werken oder einer Vertretung Rlcksprache gehal-
ten werden.

Technische Daten zur Kiihlwasserversorgung

Maschine | Wasser KUhlwasser Druckdifferenz | Erforderliche | Druck im
temperatur | menge P Voraus UNd Klhlleistung | Kdhlkreis-
[°C] Qi Qrax I | P riciaur [PaT] [kW] lauf [bar]
min]
G220 20°C+2°K 40 - 52 4,5 15 8

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
G220
DIEO12DE - 2018-11-05
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Hydraulik

Hydraulik

Einfiill- und Beluftungsfilter anbauen

Fir den Transport wurde der Einflllstutzen am Hydraulikéltank (Abb. 3) verschlossen.
Vor Inbetriebnahme der Maschine den Einfill- und BelUftungsfilter (a) erneut einsetzen.

EinfUll- und Bellftungsfilter an der Sicherungskette einhangen und einschrauben

Achtung!
AusschlieBlich nur das auf dem Oltank ausgewiesene Ol einfiil-

len.

Abb. 1

DIEQ12ZZ_04 tif

Abb. 2 Abb. 3

DIE009ZZ_23 tif

DIE012ZZ_05.tif

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 33
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Maschine aufstellen

Maschine aufstellen

Die Maschinen G220 sind serienmafig mit finf verstellbaren Maschinenfifien aus-
gestattet (siehe Abb. "Ausrichten Gesamtmaschine" und "Verstellbarer Maschinen-
fuly"). Hierbei werden aber nur die MaschinenfifRe 1-3 zum Ausrichten der Maschi-
ne verwendet.

O Vor dem Absetzen der Maschine am Boden die Maschinenflfie

ﬂ und @ zurlickschrauben und den Maschinenful® 3 (Abb. 5) auf eine
Hohe von 72mm einstellen. Zur Gegenprobe muss nach dem Aus-
richten der Maschine die Spindelhdhe bei 1350mm liegen (Aufstell-
plan beachten). Dieses Mal3 ist auch fir den Einbau eines Spanefor
derers oder einer Stangenzuflhreinheit wichtig. Den Ausrichtvorgang
immer mit geeigneten Hydraulikhebern (Abb. 1) unterstitzen. Hierbei
die Positionen der Hydraulikheber beachten (Abb. 4 - Siehe auch
Bilder in "Transport der Maschine").

DIE002ZZ_04.if
Abb. 1 Hydraulikheber Die Maschinenfll3e @ und @ werden nach dem Ausrichten nur zur Unterstit-

zung so am Boden angelegt, dass sich die Anzeigen an den \Wasserwaagen dabei
nicht verandern.

EE,

Abb. 2

Verstellbarer Maschinenfufd 1-3

R1701.10031_26.eps

Abb. 3 j

Verstellbarer Maschinenfufd )

|
L1901.10011_02.eps

2.2t

5,0t 5,0t

DIEQ12Z7Z_47_1.tif

DIE012ZZ_39.tif

Abb. 5 Abb. 4 "Ausrichten Gesamtmaschine"
34 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Maschine ausrichten
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Maschine ausrichten

(Genauigkeit 0,1 mm/m - auch auf Umschlag priifen)

Ausrichten in Y- und Z-Richtung
Zum Ausrichten der Maschine werden an bestimmten Stellen Maschinenwasser
waagen aufgelegt. (siehe Abb. 1-3)

Die Maschine nun mit Hilfe der MaschinenfliRe 1, 2 und 3 ausrichten. (Siehe Ab-
schnitt "Maschine aufstellen” Abb. "Ausrichten Gesamtmaschine")

Ausrichtung in Y-Achse

— in Y-Richtung Maschinenwasserwaage wie in Abb. 1 oder 2 auflegen.

O Die in Abb. 2 gezeigte Auflage kann nur bei eingeschalteter Maschine
ﬂ und in Position 180° verwendet werden.

Abb. 1 — Abb. 2 7 ~

DIEQ1277_24 tif
DIE01277_25 tif

Ausrichtung in Z-Achse

— in Z-Richtung Maschinenwasserwaagen wie in Abb. 3 auf den Kugelgewindetrieb
auflegen

Abb. 3

— Wenn das Ausrichten der Maschine
abgeschlossen ist, die Maschinenfi-
Re 4 und 5 nur anlegen.
(Siehe Abschnitt "Maschine aufstellen” 7 ~
Abb. "Ausrichten Gesamtmaschine" / \
Hierbei darf sich die Lage der Ma-
schine nicht verandern. | ’

DIE012Z7_26 tif
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Abb.: a

DIE012ZZ_52 tif

DIE012Z7_54 tif

INDEX

Aufstellen und ausrichten von Ausbaustufen und Zu-
satzeinrichtungen

Bei Anbau eines Stangennachschubes oder eines Stangenlademagazins muss die
Befestigung der Maschine mittels Dibel erfolgen. Die Dibel gehoéren zum Liefer
umfang der Maschine.

Stangenflhrung, Stangennachschub oder Stangenlademagazin besitzen Nivellierele-
mente, an denen sie mit einer Genauigkeit von £ 0,7 mm/m fluchtend zur Arbeits-
spindel auszurichten sind.

WerkstUcktransportband, Palettenstation u.a. besitzen ebenfalls Nivellierelemente, an
denen sie mit einer Genauigkeit von = 0,17 mm/m langs und quer zur Hauptspindel-
Drehachse auszurichten sind.

(Siehe hierzu entsprechenden Aufstellplan in Kapitel "Arbeitsunterlagen”.)

Aufstellen und ausrichten des Spaneforderers

Bei der Aufstellung bzw. beim Einbau des Spaneférderers in die Maschine muss
darauf geachtet werden, dass nach dem Einschieben in die Maschine der Spanefor
derer mit Hilfe der Stellschrauben (X) soweit angehoben wird, dass die umlaufende
Dichtung des Spaneforderers (Y') an der Anlageflache (Y) unterhalb der Maschine
anliegt und somit abdichtet (Abb.: a und b).

O Spaneforderer unbedingt vor dem Ausbau aus der Maschine mit Hilfe
ﬂ der Stellschrauben (X) wieder auf die Rollen absenken.

Abb.: b

Yl

\ SR

DIEQ12ZZ_51.1if

Y

DIE012Z7_53 tif

<

Abb.: StellfiRe am Spaneforderer X
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Inbetriebnahme

In diesem Abschnitt sind alle Arbeiten aufgefiihrt, die vor der eigentlichen Betriebs-
bereitschaft der Maschine in der geschriebenen Reihenfolge durchgeflihrt werden
mussen.

Danach ist die Maschine in betriebsbereitem Zustand.

Maschine reinigen

Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Rostschutzmittel eingespriht. Im
Normalfall wird dieser Schutz beim Arbeiten der Maschine durch das Kihimittel
abgetragen.

spritzen. Die Augen durch das Tragen einer geeigneten Schutz-
brille schiitzen.

Bei Reinigungsarbeiten im Arbeitsraum der Maschine die Hande
und Arme durch Tragen langarmliger Kleidung und geeigneter
Handschuhe schiitzen.

Verletzungsgefahr durch scharfkantige Maschinenteile und Werk-
zeugschneiden!

2 Beim Reinigen der Maschine kann Losungsmittel in die Augen

Das Rostschutzmittel muss abgewaschen werden, wenn die Maschine erst nach
langerer Zeit in Betrieb genommen wird und dadurch die Schutzschicht sehr zéh
geworden ist.

Aufspannflachen fir Werkzeughalter und Zusatzeinrichtungen sind grundsatzlich zu
reinigen.

Hierzu durfen nur solche Losungsmittel verwendet werden, welche die Maschinen-
farbe nicht angreifen. Geeignet sind Terpentin, Petroleum oder \Waschbenzin.

Betriebsmittel kontrollieren, wenn nétig, auffiillen

Hydraulikanlage: ..........ccoovoiiiiiiiiii e, Olstandskontrolle
Kdhlschmierstoffeinrichtung:.........cccooovviiiiiciiicce, Kdhlschmierstoff einflllen
ZentralSChmIerung: .......ocoocveiiieiiiiecceeee e Olstandskontrolle
ZUsatzeinrichtungen: ......ccocooviiiiiiiiee e Olstandskontrolle

O Hinweise Uber die Qualitat der Betriebsmittel Schmierdl, Hydraulikdl
und Kuthlschmierstoff, sowie Uber Fillmengen und Einflllstellen siehe

H Dokument "Hinweise zu Betriebsstoffe" sowie Maschinenaufstellplan
im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.
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Datenverlust aufgrund langerer Stillstandszeit

O Nur bei vollstandig eingegebenen Daten ist die Maschine funktionsfa-
H hig.

Bei langerer Stillstandszeit der Maschine kénnen im RAM-Speicher Daten verloren
gehen.

In diesem Fall mussen die verlorenen Daten vor einer Wiederinbetriebnahme der
Maschine neu eingegeben bzw. eingelesen werden.

Die Daten sind im Inbetriebnahmeprotokoll festgehalten sowie auf einem Spei-
chermedium gesichert. Das Inbetriebnahme-Protokoll sowie das Speichermedium
befinden sich im Dokumentenfach in der Tur des Steuerschranks.

Maschine einschalten

Siehe Dokument "Bedienung der Maschine".
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Standortwechsel

Vor dem erneuten Anbau der Transportsicherungen unbedingt die
jeweiligen Anschraubflachen 6l- und fettfrei machen.

Siehe auch Abschnitt "Lage der Transportsicherungen".

durch Verschlussschraube ersetzen.

Einfiill- und Beliiftungsfilter an der Hydraulik- und Kiihleinheit
(siehe auch Abschnitt "Einfiill- und Beliiftungsfilter anbauen")

Nur bei Maschinen mit Spaneforderer

Den KuhImittelschlauch an der Verschraubung Uber dem Kuihimittelbehalter ab-
schrauben und die Verbindungen der Stromzuleitungen zum Kihlmittelmotor und
zum Antriebsmotor des Spaneférderers I6sen.

Den Spanefdrderer herausziehen und reinigen.

Nur bei Maschinen mit Rohteilzufithrung

Die Energiezuflhrungen I6sen und Anschlisse ggf. verschliefsen.

angebauten Druckspeicher von einer Fachkraft vom Druck entlas-

Beim Transport mit einem Flugzeug miissen alle an der Maschine
tet werden.

Das passende Transportgeschirr fir die Rohteilzuflihrung bereitstellen.
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